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1.0. Yleiskatsaus

1.1. Tekniset tiedot

6 yksikkod 1,2 ““ laajuinen vihred LED-kuvaruutu. Luja, pitkd kayttoika.
6 toimintonédppdintd, yksinkertainen ja helppo.
IND221: muovi, suoja IP54.
IND226: ruostumaton terés, suoja :IP69K.
Kéyttojannite: +5SVDC.
Latauselementin kyKy: eniten 4-350 ohmin analoginen latauselementti.
Nollasignaalin sisddntuloalue: 0~5 mV.
SPAN-signaalin sisdéntuloalue: 1~10mV.
Resoluutio: 1,000,000.
Askeleet: 1,000~30,000
A/D nopeudet; 27 / sekuntia.
Tyo6jénnite: AC87~264VAC
DC: NI-MH ladattava paristo (vaihtoehto)
DC: C kokoinen kuivaparisto (vaihtoehto)
RS232 sarjaportti
Tyolampotila: -10°C - +60°C, suhteellinen ilmankosteus <85%
Sailytyslampdétila: -20°C -+60°C, suhteellinen ilmankosteus <85%

1.2. Perustoiminnot

Punninnan perustoiminnot: nolla, padllyksen paino, poisto, tulostus
Automaattinen tulostustoiminta

Yksikkokytkin: kg, 1b

x10-toiminto /yksinkertainen painontarkastus / laskenta
englantilainen /kiinalainen tulostusmuoto.

lippujen mikrotulostin

virransdéstoteknologia. Paristo heikko — néytto.

Automaatinen poiskytkeytyminen.

1.3. Mitat

1.4. Tilaustiedot

Malli Kuvaus Numero
IND221-1000 Standardi muovi (kuiva kotelo) 72183995
IND221-1001 Muovi, ladattava paristo 72183997
IND226-1000 Jaykka, standardi 72183987
IND226-1001 Jaykka, ladattava paristo 72183989
2.0 Asennus

Téssd luvussa annetaan ohjeita IND221 ja IND226 asennukseen. Ennen asennusta lue
tatd lukua huolellisesti.



2.1. Pakkauksen avaaminen

Avaa pakkaus ja tarkista luettelosta, ettd kaikki osat ovat olemassa. Varmista, ettd
kaikki osat ovat vahingoittamattomia ja mitdén ei puutu.

Ota laite suojapakkauksesta pois.

2.2. Elektroniset liitinnét

2.2.1. Laitteen avaaminen

IND221 laitteen etupaneeli on kiinnitetty 4 ruuvilla.

IND226 laitteen etupaneeli on kiinnitetty koteloon neljilla jousiliittimelld. PCB
sisdisten kaapelien ja sddtokytkimien luokse padsemiseen irrota etupaneeli kotelosta
seuraavalla tavalla:

aseta ruuvitallan pad yhteen kahdesta etupaneelin pohjassa olevasta raosta ja tyonna.
Kun kuulet napsahdusta, kansi vapautuu.

2.2.2 Latauselementin liittiminen
7 liitosta
Liitos 4 — suoja

4 kaapelin latauselementtid varten tulee lyhentdd W1 kaksi liitosta ja W2 kaksi liitosta
PCB:ssa.

2.2.3 Coml RS232

IND221.: RS232 kayta D-Sub urosta liitintd
IND226. Sarjaportin kéytto 3 liitoksen péatteelld.
Tietokone

2.3. Lyijysinetti

Saatojen tekemisen ja kalibroinnin jilkeen voit sinettoidé laitteen.
2.4. Paristojen valinnan vaihtoehdot

2.4.1. Paristojen asennus

Ladattavan PCB:n asennus:

NI-HM paristojen asennus



2.4.2. Paristojen lataus

Kun punainen heikon pariston merkkivalo palaa, tarkoittaa se, ettd paristojen jénnite
on matala ja laite voi jatkuvasti toimia vain tunnin.

Kun punainen heikon pariston merkkivalo vilkkuu, tarkoittaa se, ettd paristojen
jénnite on hyvin matala ja paristoja tulisi heti ladata.

AC virtajohdon kéytto lataa paristot automaattisesti ja heikon pariston merkkivalo
palaa vihreénd. Tavallinen latausaika on noin 12 tuntia.

Uuden laitteen kdyttonoton yhteydessa paristoja tulisi ennen kayttdd ladata 12 tuntia.

2.4.3. Paristojen kiytto
Téysin ladattu paristo voi jatkuvasti toimia 35 tuntia.

Seuraavilla sd4ddoilld voidaan lisdtd paristojen tydaikaa:

e Saddad tauko (F3.1.1). Kun asteikkoa ei ole tietyn ajan kéytetty, laite kytkee
automaattisesti ndyton pois. Vain kg merkkivalo palaa. Kun jotakin laitetaan
vaa’alle tai painetaan jotakin néppdintd, ndyttd kytkeytyy automaattisesti
paille.

e Sadda kirkkaus matalaksi (F3.1.2). Kun laite kdyttad paristoja, ndyton kirkkaus
muuttuu matalaksi, kun kaytetdan AC-virtaldhdettd, ndyton valo tulee taas
automaattisesti kirkkaaksi.

e Siida Auto power off (automaattinen pois kytkeytyminen) (F3.2). Kun
asteikko ei ole toiminut tietyn ajan, laite kytkeytyy automaattisesti pois.

3.0 Kiytto

3.1 HMI:n kiytto

Toiminto Paristo
Liikkuminen Yksikot
Netto Rivet

“Under OK Over” kdytetddn painon tarkastamiseksi. Laskentatoimintoon voidaan
kayttdd “Count APW PCS”.

3.2. Perustoimintojen kiytto

3.2.1. On/off nippiin

Pidé alhaalla 2 sekuntia. Kaikki ndyton merkkivalot palavat. Laite ndyttdd pehmon
osan numeroa. Sen jdlkeen ndyttdon ilmestyy normaali paino.

Nayton normaalissa toimintatilassa pidéd alhaalla 2 sekuntia, ndyttoon ilmestyy

[ -OFF-] ja laite kytkeytyy pois.

3.2.2. Nolla

Nollaa asteikon.



3.2.3. Paillyksen paino

Pééllyksen painon laskemisen yhteydessd ndyttoon ilmestyy nettotoimintatila.

3.2.4. Poisto
Poistaa pééllyksen painon, ndyttoon ilmestyy bruttotoimintatila.
3.2.5. Tulostus
Tulostaa painon.
3.3. Laajennetut toiminnot
3.3.1. X10-toiminnot
F2.1 on sdadetty ~ x10-toimintoon.
Paina F ndppdinti ja ndyttdon ilmestyy 20 sekunniksi tdsmennetty paino.
Siind toimintatilassa ei voida tulostaa tietoja.
3.3.2. Yksikkokytkin
F2.1. on sdddetty - yksikkokytkimeen
Paina F ndppdintd painoyksikkojen kg tai Ib valintaan.
3.3.3. Yli/alle toiminto
F2.1. on séddetty - yli/alle toimintatilaan.
e F2.1. on sdddetty CHECK - tarkistaa punninnan toimintatilan.

Halutun painon siditdminen:

Paina F nappdintd kytkedksesi yli/alle toimintatilaan.

Pidé F ndppdintd alhaalla 2 sekuntia. Voit my0s painaa Piillyksen painon nidppdinta

paéllyksen punnitsemiseksi.

Nayttoon ilmestyy edellinen haluttu paino.

Kun F2.2.2. on sdddetty haluttuun painoon, voit laittaa vaa’alle halutun painon. Paina

F ndppdintd uuden halutun painon sdddon tallentamiseksi.

Kun F2.2.2. on sdddetty - halutun painon méirdaminen késisddtoisesti. Sisdisté

haluttu paino ja paina tallentamiseksi Enter.

Toiminta:



Paino on pienempi kuni haluttu paino ja alittaa sallitun poikkeaman.
Paino on halutun painon l4hell4 ja sallitun poikkeaman rajoissa.
Paino ylittdd halutun painon ja sallitun poikkeaman.

e F2.1.1 on sdddetty CLASS - luokitutoimintatila

Halutun painon siditdminen:

Paina F ndppéinti kytkedksesi yli/alle toimintatilaan.

Pidi F ndppdinti alhaalla 2 sekuntia. Voit myds painaa Paillyksen painon néppéinta
paidllyksen punnitsemiseksi.

Néyttoon ilmestyy edellinen haluttu paino.

Kun F2.2.2. on sdddetty haluttuun painoon, voit laittaa vaa’alle halutun painon. Paina
F néppdintd uuden halutun painon sédddon tallentamiseksi.

Kun F2.2.2. on sdddetty - halutun painon méirddminen késisddtoisesti. Sisdistd
haluttu paino ja paina tallentamiseksi Enter.

Toiminta:

Paino on pienempi kuni haluttu paino ja alittdd sallitun poikkeaman.

Paino on halutun painon léhella ja sallitun poikkeaman rajoissa.

Paino ylittda halutun painon ja sallitun poikkeaman.

3.3.4. Laskentatoiminto

F2.1 on sdddetty Count — laskentatoiminto.

Laita “Count APW PCS” “Under OK Over” —asentoon.

Navyttotilan kytkin:

Normaali ndyttotila.
Paina F2 néppdinté kytkedksesi PCS laskentatilaan, ndyttda kappalelukua.

Paina F2 néppdinté kytkedksesi APW laskentatilaan, ndyttdd kappaleen
keskimédariistd painoa.

Esimerkit:

Pidd F2 ndppéintd alhaalla 2 sekuntia tai paina Tare néppdintd pdéllyksen
punnitsemiseksi.



Paina F2 néppdintd esimerkkikappaleiden valintaan: 5,10,20,50. Aseta
esimerkkikappaleet vaa’alle ja paina tallentamiseksi Enter.
Niyttotila vaihtuu PCS laskentatilaan.

APW lisédys:
Kun F2.3 on péilla, voit kdyttdd APW lisdyksen toimintoa. Kun kappalemééra

nousee, laite sddtdd automaattisesti keskiméérdisen painon saadakseen tarkemmat
tiedot kappalemairasta.

4.0 Saito

4.1. Sisdista sdddot

Pidd néppdinté alhaalla 2 sekuntia kunnes nidytossd lukee sisidistd tunnussana:
Tarkastajan tunnussana (voit siétié kaikkia parametreja).

Kayttdjan tunnussana (voit sditid vain F2).

Paina siitdjen tekemiseksi. Naytossad lukee SETUP.

Kun F1.1 on sdddetty OIML tai NTEP, ei voida tehdi F1, F5 ja F5.4 sddt6ja. Kun
haluat tehdé kyseisid sditojé, tulee ensiksi kytked laite pois, pitdd S1 ndppdin PCB
muodossa ja kytked laite uudestaan paille. Naytossd lukee SETUP ja nyt voit tehdi
kaikkia sdtoja.

4.2. Saatonippiimet

edellinen parametri takaisin edelliseen parametriin
seuraava parametri takaisin tasolle

tallenna

Yksikkdjen sisdistys: Paina F ndppdintd numeron muokkaukseen. Aseta

sisdistyksen kursori vasemmalle.
Paina C nédppéintd numeron poistoon.

Paina ndppdintd vihentddksesi. Paina nédppdinti
lisataksesi.

Paina tallentaaksesi.



4.3. Saitoohje

F1 asteikko

Valikko: (tehtaan sdato) —puuttuu
-OIML
-NTEP

- muu hyviksyminen

F1.2 - asteikon kapasiteetti & lisdykset
F1.2.1 — yksikot

Valikko: 1-kg (tehtaan sitto)
2—1b

F1.2.2. —rivet

Valikko: 1r—1 rivi (tehtaan sdito)
21 —2rived

F 1.2.3.- kapasiteetti (ensimmaéinen rivi)
Valikko: 3 ... 20 000 (tehtaan s&&to 6)

F1.2.4. —lisdykset (ensimmaéinen rivi)
Valikko: 0.0001 -10 (tehtaan saato 0.001)

F1.2.5.- kapasiteetti (toinen rivi)

Valikko: 3 ... 20 000 (tehtaan s&&to 3)

Huomatus: kapasiteetti (toinen rivi) pitdd olla pienempi kuin lisdykset (ensimmaéinen
rivi).

F1.2.6. —lisdykset (toinen rivi)
Valikko: 0,0001 -10 (tehtaan sdats 0,001)

F1.3 —kalibrointi
F1.3.1 GEO siito
Valikko: 0...31 (tehtaan sdito 16)

F1.3.2 — lineaarisuus
Valikko: On  —kéytossd
OFF - ei kéyteti (tehtaan sdéto)

F1.3.3 —kalibrointi
e Kun F1.3.2 on sdddetty On
asteikko tyhja

Poista esineet vaa’alta ja paina Enter. Laite kalibroidaan [10 CAL] [ 0 CAL].
[FULL Ld] Tayskuormitus.
Laita kuormitus vaa’alle ja paina Enter.
[000000] Sisdistd paino ja paina Enter. Laite kalibroidaan [10 CAL] [ 0 CAL].
[donE] valmis.



e Kun F1.3.2 on sdddetty OFF
asteikko tyhja
Poista esineet vaa’alta ja paina Enter. Laite kalibroidaan [10 CAL] [ 0 CAL].
[Add Ld] Keskimddrdinen kuormitus.
Laita kuormitus vaa’alle ja paina Enter.
[000000] Siséistd paino ja paina Enter. Laite kalibroidaan [10 CAL] [ 0 CAL].
[FULL Ld] Taysi kuormitus.
Laita kuormitus vaa’alle ja paina Enter.
[000000] Siséistd paino ja paina Enter. Laite kalibroidaan [10 CAL] [ 0 CAL].
[donE] valmis.

F1.4 —nollaustoiminto
F1.4.1 -AZM
Valikko: OFF,0.5d (tehtaan s&éto), 1d, 3d

F1.4.2 — nollauksen péélle kytkeminen
Valikko: OFF,2%,10% (tehtaan séét6),20%

F1.4.3. — painettavan napin nollaus
Valikko: OFF,2%,10% (tehtaan sdit6),10%,20%
Kun F1.1 on sdddetty OIML, on F1.4.2 10% ja F1.4.3 sdddetiin 2%.

F1.5 —paallyksen paino
F1.5.1 —automaattinen pééllyksen paino
Valikko: On, OFF (tehtaan sdito)

F1.5.2 —automaattinen poisto
Valikko: On, OFF (tehtaan sdito)

F1.5.3 —piillyksen lukitus
Valikko: On, OFF (tehtaan sdito)

F1.5.4 —automaattisen pééllyksen painon raja
Valikko: 0~FS (tehtaan sdito 10d)

F1.5.5 —automaattisen paillyksen painon nollauksen raja
Valikko: O~FS (tehtaan sdété 10d)

F1.6 —digitaalinen suodatin
F1.6.1 —digitaalinen suodatin

Valikko: Lo matala
(tehtaan sdito) keskiarvo
HIGH korkea

F1.6.2 —liikkumisen rajat
Valikko: 0.5d (tehtaan sdito), 1d, 3d

F.1.10 —F1 tehtaan saito

Palauttaa kaikkien F 1 parametrien tehtaan sdadot, lukuun ottamatta kalibrointiarvoja.



F2-sovellutus

F2.1 —F néppdimen toiminto

Valikko: (tehtaan siito) -x10
-yksikkokytkin
-yli/alle
-laskenta

F2.2 —yli/alle toiminto
F2.2.1 —niyttotila

Valikko: CHECK (tehtaan sdét6) — tarkista painamista
CLASS -luokitus
F2.2.2 — kohteen sisdistys
Valikko: (tehtaan sddto) —painon mukaan
-késisdatoisesti

F2.2.3 —positiivinen toleranssi
Valikko: 0...F5 (tehtaan sdét6 10d)

F2.2.4 —negatiivinen toleranssi
Valikko: 0...F5 (tehtaan sditd 10d)

F2.3 -APW lisdys (F2.1 on sdddetty laskentaan)
Valikko: On,OFF (tehtaan sdéto)

F2.10-F2 palauttaa tehtaan saadot
Kaikkien F2 parametrien tehtaan saadot palautetaan.

F3 —laite

F3.1 —ndytto

F3.1.1 —tauko

Valikko: 0, 10-999 sekuntia (tehtaan sdét6 60s) 0 kytkee toiminnon pois.

F3.1.2 —kirkkuus
Valikko: Lo (tehtaan sddtd) - himmed naytto
HIGH - kirkas néytto
Paristojen kdyton yhteydessé suosittelemme kayttdd Low sadtod.

F3.2. Automaattinen pois kytkeytyminen
Valikko: 0, 5-60 minuuttia (tehtaan sddtd 5 minuuttia) 0 kytkee toiminnon pois.

F3.3. Pariston tyyppi

Valikko: drY (tehtaan sdéto) -kuivaparisto
-Ni-MH ladattava paristo
-ladattava lyijyakku

F3.10 —F3 palauttaa tehtaan saadot
Kaikkien F3 parametrien tehtaan sddadot palautetaan.



F4- kommunikaatio
F4.1 —liitdnnat

Valikko: (tehtaan sdadot) — hae tulostusta
- automaattinen tulostus
- SICS
- Toledon jatkuva toimintatila
F4.2 -muoto
F4.2.1 — riven muoto
Valikko: (tehtaan sdatd) — monirivinen
- yksirivinen
F4.2.2 —tulostusmuoto
Valikko: (tehtaan saato) —standardi
- yli/alle
-laskenta
F4.2.3-tulostuskielet
Valikko: (tehtaan sdato) —englanti
-kiina

F4.2.4-1isda riven vaihto
Valikko: 0-9 (tehtaan sdito 3)

F4.2.5 — automaattinen tulostuskynnys
Valikko: 0-FS /tehtaan sdito 10)

F4.3 — laskenta
F4.3.1 — modulaationopeus
Valikko: 1200,2400,4800,9600 (techtaan sdito), 19200

F4.3.2 — tietobittejd/parillisuus

Valikko: 7-odd -7 bittid parittomuus
1- EuEn -7 bittid vertainen parillisuus
8-nonE (tehtaan sdito) -8 bittid

F4.3.3 —Xon/Xoff
Valikko: On -kaytossa
Off -ei kdytetd

F4.10-F4 palauttaa tehtaan saadot
Kaikkien F4 parametrien tehtaan sdadot palautetaan

F5 Huolto
F5.1 —kalibrointiarvot
F5.1.1 — nollalaskennat
F5.1.2 — keskimadrdisen kuormituksen paino (puoli kapasiteettia)
F5.1.3 — keskimadrdisen kuormituksen laskennat
F5.1.4 - tdyskuormituksen paino
F5.15 - tayskuormituksen laskennat



F5.2 — ndppdimiston tarkastus
Naytossa lukee PrESS. Poistuaksesi voi painaa Zero, Tare, F, Clear, Print tai On/ Off
ndppaintd.

F5.3 — ndyton tarkastus
Kaikki merkkivalot palavat.

F5.4 — ndyton sisdinen resoluutio
Nayton sisdinen resoluutio.

F5.5 — COML1 testi
Liita COM1 tietokoneeseen tarkistaaksesi COM1.

F5.6 — tulostuksen saadot
Tulostaa kaikki sddtoparametrit.

F5.10 — palauttaa kaikkien parametrien tehtaan saadot
Palauttaa kaikkien F1-F4 parametrien tehtaan saadot, lukuun ottamatta
kalibrointiarvoja.

F6 — Poistumisen sdaadot

[SAVE] Paina Enter muutosten tallentamiseksi ja poistumiseksi.

Poistumiseksi muutoksia tallentamatta paina Tare-néppdintd, kunnes ndytossé lukee
[Abort].

5.0 Laitteen huolto
5.1. Paivittidinen huolto

J1 — néppédimistan liitdnta

J2 - latauselementin liitdnta

J3 — RS232 liiténta

J6 - AC virta paille, 87-264VAC

J7 - DC virta péélle ladattavasta PCB ja kuivaparistosta
J8 - AC virta pois, kytkentd ladattavaan PCB.
W1,W2-4 kaapelit latauselementtiin

W3 — pehmon lataus

S1 — kalibrointikytkin

F1 —sulake, 250V 1,5A.

5.2. Vikailmoitukset

Viesti Mahdollinen syy Ratkaisu

ylikuormitus, enemmaén vihennd kuormitusta
kuin 9d yli asteikon
kapasiteetin

alle nollan 5d nollaa asteikko
yli nollariven poista kuormitus
kielletty ndppdin tarkista sdadot

EEPROM virhe nollaa laite




asteikko liikkuu
kalibroinnin aikana

tarkista asteikko

malliluku liian pieni

tarkista malliluku

EEPROM WI/R virhe

vaihda EEPROM

ndppédimet ovat liian kauan
alhaalla

vaihda ndppdimisto

Laite kytkeytyy
automaattisesti pois

Laite on sdddetty
automaattiseen
poiskytkentdin.
Paristo on liian heikko.

Paina On/Off ndppainta

Vaihda paristo.

Merkkivalo ei pala laitteen
ollessa péaélle kytkettyna

Sulake vaihdettava

Vaihda sulake

5.3 Pehmon lataus

IND221 ja IND226 pystyvit lataamaan pehmoa alas.
Poytékirja: 19200,8,None,Xmodem.




